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AC/DC PULSE

Apresentamos a TIG CHALLENGER 500 AC/ DC PULSE, um equi-
pamento de alta tecnologia desenvolvido especialmente para a
soldagem em Aluminio no processo TIG.

No processo TIG, € excelente para soldas em materiais ferrosos e
nao ferrosos.

Oferece uma excelente qualidade de solda, estabilidade de corren-
te e um 6timo acabamento.

ATIG CHALLENGER 500 AC/DC PULSE possui tecnologia de ponta
gue permite ao soldador o controle das etapas de soldagem utili-
zando os diversos recursos que o equipamento dispde, para obter
um oétimo rendimento e produtividade.

A construgao desse equipamento utiliza o melhor em componen-
tes eletronicos e tecnologia construtiva, por isso, possui uma exce-
lente vida util, sendo muito maior que a média do mercado.

Enguanto outras maquinas nao suportam trabalhar no pesado por
muito tempo, a linha Challenger TIG AC/DC Pulse é feita justamen-
te para isso.

FICHA TECNICA

WELD.
VISION

DESCRICAO RAPIDA

PROCESSOS CORRENTE CICLO DE TRABALHO

TRIFASICA

CONECTOR DINSE

TIG AC 5 00
ELETRODO 400 A

(ELETRODO)

TIG DC (TIC) 60%

220/380V

13 mMm

Obtenha 6timos resultados

Com a solda TIG pulsada é possivel um controle preciso do aquecimento para
aumentar a resisténcia da penetracado da solda fundida e preservacao do ba-

nho quente.

Solde Aluminio em TIG com qualidade

Soldar Aluminio em TIG pode ser um desafio. Avantagem é que a TIG Challen-
ger estd pronta para GRANDES DESAFIOS. Usando a Corrente Alternada (AC),
a maqguina alterna direcao do fluxo de eletricidade entre os polos positivos e
negativos. Essa alternancia possibilita o rompimento da camada de éxido que

cerca o Aluminio e facilita a fusdo do material. A Corrente Alternada € usada na
soldagem de metais nao ferrosos como Magnésio, Cobre e suas ligas.
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AC/DC PULSE

DESCRICAO DAS FUNCOES

Alta Frequéncia

A Alta frequéncia serve para iniciar o processo de sol-
dagem TIG sem a necessidade de tocar o eletrodo de
tungsténio na pega, trazendo uma melhora na vida
util do eletrodo e reduzindo os custos na operacao.

Funcao 4T

A funcdo 4 tempos é responsavel por manter o arco
aberto, sem necessidade de manter o gatilho da to-
cha pressionado, dessa forma, o soldador obtém
maior liberdade e mobilidade na execucao do servico.

Rampas de subida e descida

Arampa de subida e descida sdo regulagens que ajus-
tam a corrente de forma gradual, no inicio e fim da
soldagem, conforme o tempo escolhido pelo solda-
dor, estas fungdes servem para voceé iniciar e terminar
o cordao de solda de forma precisa e uniforme.

Pré e Pés-fluxo de gas

O pré e pos-fluxo de gas sao ajustes de antecipagao
ou retardo na saida do fluxo de gas na tocha, que tém
por objetivo, aumentar a vida Util dos consumiveis e
proteger a poca de fusao e vareta da contaminacao
pelo ar atmosférico.

TIG Pulso (0,2 a 250H2)

A fungao pulsada no processo TIG € uma variagao na
corrente durante a soldagem. Isso serve para aumen-
tar a produtividade, facilitar a soldagem em chapas
finas e unido de materiais de diferentes espessuras.

Ajuste de Balanco AC

O ajuste de balanco AC ou CA (corrente alternada)
serve para auxiliar na limpeza e quebra do 6xido em
soldagens de aluminio.

Ajuste frequéncia AC (20-250Hz)

Com o ajuste de frequéncia AC ou CA (corrente alter-
nada), vocé controla a largura do cordao de solda.

Arc Force

A fungao Arc Force ajuda na estabilizagao do arco ele-
trico, no processo de solda Eletrodo Revestido.

INVERSORATIG

ACOMPANHA

Tocha TIG

Garra Terra

Porta Eletrodo




CONJUNTO TIG Especificacbes

Aumente o potencial de sua TIG CHALLENGER 500 AC/DC PULSE,

adquirindo sua maquina com unidade refrigeradora, carrinho de Alimentacao Trifasica
transporte com suporte para cilindro e pedal de acionamento TIG.
Tensao 220V 380V

O carrinho de transporte com suporte para cilindro oferecem
grande praticidade no dia a dia, garantindo muito mais mobilida- .

Frequéncia 50/60 Hz
de durante o processo de solda.
A unidade refrigeradora proporciona aumento da capacidade Tensdo a VVazio 76V 80V

produtiva nos processos de soldagem TIG. Possui capacidade de
7,5 Litros com tubulacao em aluminio, apresentando excelente re- )
Ajuste de Corrente 30A ~ 400A 30A ~ 500A

sultado no aumento do ciclo de trabalho em processo de soldas
industriais.

MMA 100% @ 200A  100%@ 250A
O recurso de pedal é uma forma de ajustar a corrente de solda- Ciclo de trabalho 60% @ 250A 60% @ 315A
gem, durante o cordao de solda, atraves de um pedal. Isso pode ser 35% @ 315A 35% @ 400A
usado para oinicio e fim do cordéo para dar uniformidade, ou con-

forme o material soldado for esquentando e consequentemente Ajuste de corrente

ser necessario menos amperagem para realizar a soldagem. (DCTIC) 10A ~ 400A 10A ~ 500A E

Peca ja este conjunto poderoso que garante mobilidade e pra- Ajuste de corrente i

ticidade durante os processos de soldagem. (AC TIG) 30A ~ 400A 30A ~ S00A =

. 100% @ 315A  100% @400A ¢

Ciclo de Trabalho ‘@ @ =

60% @ 400A  60% @ 500A =

Rampa de Subida 0 ~10s 8

TIG >

Rampa de Descida O ~ 255 g

3

Pré-Fluxo 0 ~10s

Pos-Fluxo O ~ 25s
Abertura do Arco Alta frequéncia ou Lift Arc @
Modo de Refrigeragao Ventilagéo Forcada
Grau de Protecao P21

Grau de Isolagao E 5

Dimensodes (A x L x C) 62 x29 %72 cm T

GARANTIA

Acesse weldvision.com.br/garantia para mais 2 GARANTIA Peso 58 Kg ,

informacgdes sobre a garantia e o sistema leva e LY ESTENDIDA 5
traz gratis.

A garantia de 2 anos s6 é valida para aquisi¢es a partir de 01/09/2023.
Para compras realizadas antes desta data a garantia é de 1ano.

Nossa prestagao de servico e assisténcia técnica tem canais direto ao con-

sumidor final: )

® (47) 99976-0113 &, 0800 645 5002

Se tem duvidas técnicas, aplicagdes e instrugdes de manutencdo suporte
durante o horario comercial.

www.weldvision.com.br



