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Apresentamos a TIG CHALLENGER 315 PULSE, um equipamento
de alta tecnologia, desenvolvido para os processos de solda TIG e
Eletrodo, oferecendo uma excelente qualidade de solda, estabili-
dade de corrente e um 6timo acabamento.

E indicado para uso profissional, e possui tecnologia de ponta que
permite controlar as etapas de soldagem utilizando os diversos
recursos disponiveis para obter um excelente rendimento e aca-
bamento.

Com a solda TIG pulsada é possivel um controle preciso do aque-
cimento para aumentar a resisténcia da penetragao da solda fun-
dida e preservacao do banho quente.

Neste processo, o aguecimento e o resfriamento de cada ponto
de solda sao muito rapidos. Portanto, € aplicavel para trabalhos
em que as pegas a serem soldadas tém grande diferenca de con-
dutividade de calor e espessura.

Resfriamento rapido do banho de metal e curta duragao de tem-
po de alta temperatura durante a soldagem, estas caracteristicas
podem reduzir rachaduras causadas por materiais termo-sensi-

veis durante a solda.

DESCRICAO RAPIDA
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Obtenha 6timos resultados
Com a solda TIG pulsada é possivel um controle preciso do aquecimento para
aumentar a resisténcia da penetracado da solda fundida e preservagao do ba-
nho quente.
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DESCRICAO DAS FUNCOES

Alta Frequéncia

A Alta frequéncia serve para iniciar o processo de sol-
dagem TIG sem a necessidade de tocar o eletrodo de
tungsténio na peca, trazendo uma melhora na vida
util do eletrodo e reduzindo os custos na operagao.

Lift Arc

Possibilita a abertura do arco em TIG com apenas um
togue do eletrodo de tungsténio na peca de trabalho,
sem a necessidade de riscar o eletrodo na pega. Ideal
para aplicagdes onde a alta frequéncia nao pode ser
utilizada.

Rampas de subida e descida

Arampa de subida e descida sao regulagens que ajus-
tam a corrente de forma gradual, no inicio e fim da
soldagem, conforme o tempo escolhido pelo solda-
dor, estas funcdes servem para vocé iniciar e terminar
o cordao de solda de forma precisa e uniforme.

Pré e Pés-fluxo de gas

O pré e pos-fluxo de gas sao ajustes de antecipagao
ou retardo na saida do fluxo de gas na tocha, que tém
por objetivo, aumentar a vida Util dos consumiveis e
proteger a poca de fusao e vareta da contaminacao
pelo ar atmosférico.

Ajustes de memoéria

Essa maquina ainda possui 9 ajustes de memoaria para
facilitar sua soldagem.

Hot Start

Facilita a abertura do arco liberando uma corrente
adicional que estabiliza o processo e permite um
inicio mais adequado, além de evitar que o eletrodo
cole na pega.

Arc Force

Ajuda a manter o arco aberto em eletrodos de muita
oscilagao durante a queima. Também previne a per-
da de arco, possibilitando uma soldagem com maior
estabilidade.

Funcao 4T

A fungao 4 tempos é responsavel por manter o arco
aberto, sem necessidade de manter o gatilho da to-
cha pressionado, dessa forma, o soldador obtém
maior liberdade e mobilidade na execugao do servigo.
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ACIONAMENTO RECURSO

2T/4T PEDAL
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PEDAL TIG Especificacdes

O recurso de pedal é uma forma de ajustar a corrente de solda- Alimentacao Trifasica
gem durante o cordao de solda através de um pedal. Pode ser
usado para o inicio e fim do corddo para dar uniformidade ou di- Tensao 220V 380V
minuir a corrente conforme o material soldado for esquentando.
Frequéncia 50/60 Hz
Tensdo a Vazio 80V
Ajuste de Corrente 20A ~ 200A 20A ~ 250A
by 100% @ 130A 100% @ 160A
Ciclo de trabalho 60% @ 160A 60% @ 200A
35% @ 200A 35% @ 250A
Ajuste de corrente 10A ~ 250A 10A ~ 315A
q 100% @ 200A 100% @ 250A
Ciclo de Trabalh
(o de frabaino 60% @ 250A 60% @ 315A
Rampa de Subida 0 ~10s
TIG Rampa de Descida 0 ~10s
#di Idt 3)
ICaweldteam A ~
WELD TEAM Pré-Fluxo 0 ~ 25s
Pos-Fluxo 0 ~ 25s
Controle a corrente como
quiser durante a soldagem Abertura do Arco Alta frequéncia ou Lift Arc
Usando o pedal vocé pode controlar sua corrente durante a Modo de Refrigeracio Ventilaco Forcada
soldagem. No potenciémetro da maquina defina a corrente
maxima que vocé deseja.
Grau de Protecao P21
Se vocé for soldar um material que ndo conhece ou nao
sabe qual a melhor corrente para o processo, selecione a Grau de Isolacdo E
fungéo pedal. Abra o arco e conforme vocé solda, caso per-
ceba que é necessario mais corrente, pressione o pedal para
aumentar. Para diminuir a corrente solte o pedal. Dimensoes 47 X 24 X 43 Ccm
Aumente sua praticidade. Peso 36 Kg
. J
GARANTIA
Acesse weldvision.com.br/garantia para mais 2 GARANTIA
informagdes sobre a garantia e o sistema leva e WSSy ESTENDIDA
traz gratis.
A garantia de 2 anos s6 é valida para aquisi¢ées a partir de 01/09/2023.
Para compras realizadas antes desta data a garantia é de 1ano.
Nossa prestacao de servico e assisténcia técnica tem canais direto ao con-
sumidor final:
ACOMPANHA (47) “
Se tem duvidas técnicas, aplicagdes e instru¢des de manutengdo suporte du-
rante o horario comercial.
—— 4
},
Tocha TIG Porta Eletrodo Garra Terra

www.weldvision.com.br



