WELD

MS‘H 120 FICHA TECNICA e

A FLASH 120 WELD VISION é um equipamento de corte a plasma
manual que oferece poténcia e muita praticidade na execugao de
servigos de corte.

Indicado para cortes de chapas de ago carbono, inox e aluminio,
também tem capacidade de cortar qualquer outro material con- FLQ&]M WESSLE
dutor de eletricidade.
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Com ciclo de trabalho de 60% em sua poténcia maxima (120A), a
FLASH 120 garante um 6timo rendimento de trabalho.

Desenvolvida para proporcionar um excelente acabamento de
corte, é capaz de cortar chapas de 1.5/8" (42,0 mm) com étimo de-
sempenho, além de separar chapas de até 1.7/8" (47,6 mm) com
boa qualidade.

Este equipamento opera com ar comprimido ou outros gases e
possui protegao contra superaguecimento.

DESCRICAO RAPIDA

CICLO DE <
PROCESSO CORRENTE TRABALHO TRIFASICA ESPESSURA DE CORTE

ESPESSURA DE
SEPARACAO

CORTEA oU 42 mm 47 6 mm
5 | 120A | 60% 220Voe3g0V| 42mm | 47,6 m

Corte com seguranga e sem perder o arco

Com o auxilio da funcao Pilot Arc a Flash 120 é capaz de cortar pecas vazadas,

P’ l OT a RC - como grades, portdes e chapas vazadas sem a perda do arco elétrico.




DESCRICAO DAS FUNCOES

Retorno de gas

Fluxo de ar/gas acionado apds o término do proces-
so de corte. Regulado de 1,7 a 14 segundos, € utilizado
para refrigeracao dos consumiveis.

Teste

O equipamento libera o fluxo de ar por tempo indeter-
minado, para teste da rede de ar comprimido e aferi-
¢ao da pressao de corte.

Pilot Arc

Ativada quando o gatilho da tocha é pressionado, for-
mando um arco similar ao de um macarico. Nao ha
necessidade do contato com a pega de trabalho. Essa
funcao permite o corte de pecas vazadas, como gra-
des, portdes e chapas vazadas sem a perda do arco
elétrico.
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Transporte

Tocha Plasma Manual Garra Terra

Regulador de ar

WELD
VISION

FLASH CNC 1530 g

SISTEMAR RUTOMATIZADO DE CORTE A PLRASMA

Do processo Manual para o CNC

A Fonte de Plasma Flash 120 também pode ser utilizada em sistemas
automatizados de corte a plasma, como a FLASH CNC 1530.




Opc¢des de acionamento Especificacoes

Fungao 2T e 4T Alimentagéo Trifasica 220V Trifasica 380V
A funcao 2T é o modo mais simples de acionamen-
to: pressionando e liberando o gatilho para acionar e Frequéncia 50/60 Hz
fechar o arco. Em 4T permite ao soldador acionar a
tocha com apenas um clique, obtendo assim maior Corrente maxima de consumo 66 A 46 A
liberdade e mobilidade na execucao do servigo.
Corrente eficaz de consumo 47 A 33A
~ N Tensao a vazio 356V
_ Poténcia Max. de Consumo 25,2 kKVA 30,3 kVA
Ajuste de corrente 30A - 120A 30A - 120A
LASH]Z0 vese
) 60% @ 120A 60% @ 120A
Ciclo de trabalho @ @ ¢
100% @ 77A 100% @ 77A
Grau de protegao IP21S 7
Grau de isolagéo F -155°
Ventilagao Forcada

Com Contato

Modo de Trabalho
Sem Contato

Espessura de Corte 15/8"/ 42 mm
Espessura de Separagao 1.7/8" / 47,6 mm j
Pressao de Ar 4 -5 bar ﬁ
Dimensoes (Embalagem) 62 x37x59cm (CxLxA) :
L ) Peso (Embalagem) 35 kg
Dimensoes (Equipamento) 55x28 x55cm (Cx LxA) 2
Peso (Equipamento) 32 kg é

GARANTIA
GARANTIA

Acesse weldvision.com.br/garantia para mais

A ‘ fgarantia p ESTENDIDA
informacodes sobre a garantia e o sistema leva
e traz gratis.

Nossa prestagao de servico e assisténcia técnica tem canais direto ao con-
sumidor final:

™ (47) 99976-0113 ‘. 0800 645 5002

Se tem duvidas técnicas, aplicagdes e instrucdes de manutengao suporte S
durante o horario comercial. =

www.weldvision.com.br



